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INDUSTRIELLE SAUGANLAGEN

INDUSTRIELLE SAUGSYSTEME

Produktgruppe
Fahrbare Sauganlagen

BlowVac BackLift

Blowl\VaciBackdSihit

v"  Herausragend bei der Leistung
v' Kompromisslos bei der Kipphdhe
v Aulerst vielseitig in der Anwendung
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INDUSTRIELLE SAUGANLAGEN

Entleerung in BigBag
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Entleerung in Mulden oder Anhanger
maximale Hohe der Mulden / Anhanger 2800 mm
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Saugleistung nach Wahl

Entsprechend lhren Anforderungen stehen
8200 oder 10000 m*/h zur Wahl. Um diese
hohe Saugleistung nicht zu reduzieren,
wird die Gesamt-Filterflache bei

10000 m*h auf 110 m? erhdht.

Abkippen in groBen Hohen

Durch das duRerst stabil ausgefiihrte Heck-
Hebe-System mit zwei kraftigen Stempeln,
kann der Sammelbehalter bis auf 3 m
angehoben werden, um abzukippen.

Absacken in BigBag

Durch den Anbau des BigBag-Konus

kann sehr komfortabel und schnell
abgesackt werden. (Fur den Umbau sind
nur ca. 15 Min. erforderlich). Ein Absacken
durch die Verblasvorrichtung hindurch ist
nicht erforderlich.

Saugen mit angekipptem Behalter
Durch diesen Vorteil wird die
Stundenleistung beim Absacken
stark erhoht.

Verblasen mit optimierter
Verblasvorrichtung

Durch den Anbau des Wechselkonus
zum Verblasen kénnen Schittgtiter
optimal verblasen werden. Die
optimierte Materialzufiihrung
gewabhrleistet eine hohe Fordereistung.

Arbeiten mit Hochleistungs-Saugarm
Um die hohe Luftfordermenge (10000 m¥h)
auch mit einem Saugschlauchdurchmesser
DN 200 nutzen zu kénnen, steht ein
Saugarm zur Verfligung. Seine Lange von
7 m und die Ubergreifhéhe von fast 6 m
emaglichen einen optimalen Einsatz mit
Reduzierung der Rustzeiten.

Saugen von Fliissigkeiten

Die Sauganlage kann auch fiir das Saugen
von Flussigkeiten ausgerustet werden. Der
Hauptfilter wird hierbei weitestgehend vor
Feuchtigkeit geschuitzt.
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