Produktgruppe
Stationare Sauganlagen

monobloc MB-RD

Hochleistungs-Entstauber
zum Entstauben von

B Bearbeitungsmaschinen
B Bandibergabestellen

B Produktionsprozessen mit
auffliegenden Stauben

Geeignet zum Abscheiden
gesundheitsgefahrlicher Staube

Explosionsschutz nach Atex
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Unterschiedliche
Sammelvorrichtungen

Standardausfihrung:
| 50 Liter Sammelbehalter

Sammelkonus mit Entleerungsklappe
und Halterung fur PE-Sack

Entstaubungsgeréate mit Druckluft-Jetabreinigung | i:l
Kontinuierliches Absaugen von Bearbeitungsstauben N,
(z.B. Schleifstaub, Metall- und Kunststoffspane) und von "
Schwebstauben, (z.B. an Abflll- und Materialibergabestellen) o
Staubklasse M (EN 60335-2-69) =\

Standardausrijstung Typenrelhe MB-RD Sammelcontainer 500 oder 1000 Liter

B Rundes Filtergehause aus rostfreiem Edelstahl,
Trichter, Stutzfi3e und Sammelbehalter aus Stahl,
grau lackiert RAL 7001
Diffusor am Saugeingang zur besseren Vorabscheidung
Patronenfilter, kontinuierliche Druckluft-det-Abreinigung
Filterpatronen aus Polyester, geglattete Oberflache,
Staubklasse M
elektronische Taktsteuerung

B Inspektionsoffnung im Filtergehause

B Sammelbehalter 50 Liter Hochwertiges Filtersystem
mit kontinuierlicher
Technische Daten Druckluft-Abreinigung

Einheit MB-RD 24 P MB-RD 44 P

Filterflache _
Sammelbehalter

Vakuumfestigkeit
Schutzart
Druckluftdruck
Druckluftverbrauch
Gewicht ca.

Filtergehause aus
rostfreiem Edelstahl

Technische Daten Geblase
Einheit Weit gefaltete Filterpatronen

verhindern, dass sich

Staub in engen Falten

festsetzt

Antriebsleistung
Betriebsspannung

Luftférdermenge
bei Unterdruck

Luftférdermenge max.
Schutzart
Gewicht ca.

1013-018/2

TEC

INDUSTRIELLE SAUGANLAGEN


A.Netzthaler
Textfeld

A.Netzthaler
Saugtec




