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MaxVac Compact 110 H Asbest

Die Entnahme des 150-Liter Sammelbehalters erfolgt
durch Zahnstangen / Handkurbel.

Ein Transport- und Entleerungsbugel erleichtert bei
schwerem Sauggut den Transport des mit einem eigenen
Fahrwerk ausgerUsteten Behalters sowie die Entleerung
durch Kran oder Stapler.

Die pneumatische AirShock®-Filterreinigung ermdglicht
den Einsatz auch bei Problemstauben bei denen die
gebrauchlichen Industriesauggerate aufgeben missen.
Bauseitige Druckluft ist hierfir nicht erforderlich.

Entnahme Saugmaterial:
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eingelegt werden. Feinstaub ! f 200-Liter-Einweg- \ 7 .

kann damit praktisch staubfrei f fasser und/oder in

dem Gerat enthommen werden. zusatzlich eingelegte
Rundboden-PE-
Séacke.

11-kW-Seitenkanal-Vakuumpumpen
sind leise, dauerbetriebsfest und wartungsfrei.

Der integrierte Fliehkraft-Vorabscheider leitet
Feinstaub weitgehend und Flussigkeiten vollstandig
in den Sammelbehalter, ohne den Filter zu

belasten.
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Technische Daten

Einheit | MaxVac Compact 110 H Asbest =
Antriebsleistung kW 11 'il “ II ‘
Luftférdermenge max. m3/h 1050 A 3
Saugkraft mbar 270 AVE
Sauganschluss-& DN 100 - 3
Sammelbehéiter Liter 150 Y
Filterflache Hauptfilter ca. cm? 49000 X
Filterflache Nachfilter ca. cm? 50000
Abmessungen (L x B x H) mm 1485 x 850 x 1690
Spannung (50 Hz) Volt 400
Gewicht ca. kg 398
Absicherung (50 Hz) Amp. 32
Gerauschpegel
reflexionsfrei DIN 45635 dB(A) 72
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